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@ Transport- und Montageeinrichtung 

Eine Transport- und Montageeinrichtung fOr Elemente 
eines Zugmttteltriebes einer Brennkraftmaschine besteht 
aus ainem Hatteelement (1)^ das wenigstens zwei Sememe 
(2. 4} in ja einer Aufnahme (10, 15) verliersichar aufnimmt. 
Etn Zugmittal (3) umschlingt dieaa Qamente {2, 4). Ein 
wiedarverwertbaras Halteeiement (1) iat dadurch geschaf- 
fen. daS die Aufnahme (10, 15) das Element (2, 4) mit 
wenigstens efnem Vorsprung (11, 17) alastisch federnd 
hintergreift der unter einer an einem Griff (13) des Halteele- 
ments (1) angreifenden Abziahkraft auBer Eingriff mit dem 
Element (2, 4) gesetzt ist, wobei der Griff (13) zum Abziehen 
des Haiteeiementas (1) von den Qementen (2, 4) vorgesehen 
ist. 
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1 2 
Beschreibung Bei der bekannteii Transport- und Monugeeinrich- 

tung sind zwd zueinander achsparallel angeordnete, je 
in einer ersten Aufnahme verliersicher aufgenommene 
Gebiet der Erfindung Rader, insbesondere Zahnrader von dem Zugmittel um- 

. ^ ^ 5 schlungen. Bei dieser Einrichtung sieht eine erfindungs- 

' ^^^^^^^^^^ Erfindung betnf f t eine Transport- gemaBe Weiterbildung vor, daB die erste Aufnahme mit 
und Montageeinnchtung fur Eleraente eines Zugmittel- einer quer zur Radachse gelegenen ersten Offnung ver- 
tnebs emer Brennkraftmaschine, bestehend aus einem sehen ist, deren von dem ersten Vorsprung begrenzte 
HaJteelement. das wenigstens zwei Elemente je in einer Uchte Cffnungsweite kleiner ist als der AuBendurchmes- 
Aufnahmeverlicrsicheraufnimmt,wobei das Zugmittel, lo ser der Radnabe. wobei sich die erste Aufnahme von 
msbesondere Endloskette, die Hememe umschlingL Ei- ihrem Boden aus uber mehr ais die Halfte des Umf angs 
ne derartige Transport- und Montageeinnchtung ist der Radcabe erstreckt Bei dieser erfmdungsgemaBen 
beispidsweise aus der GB-A 22 1 7 807 bekannt Das Transpon- und Montageeinnchtung kann die erste Auf- 
Halteelement weist zwei Aufnahmen auf. in denen je ein nahme beispielsweise eine kreiszylindrische Innenkon- 
von der Endloskette umschlungenes Zahnrad verUersi- 15 tur aufweisen, die durch die erste Offnung unterbrochen 
Cher aufgenommen 1st Das mit den Radem und der ist Der Vorsprung muB keine besondere Gestalt auf- 
Endloskette versehene Halteelement kann problemlos weisen; sobald Material des Halteelementes die lichte 
als Einheit transportiert werden und an die vorgesehene Weite der Offnung auf ein Mafl einschrankt. das den 
Brennkraftmaschine angeflansdit werden. Nachteflig AuBendurcfamesser der Nabe unterschreitet, wkt die- 
bei dieser Transport- und Montageeinnchtung ist, dafi 20 ses Material als Vorsprung. 

fur jeden Kettentrieb ein neues Halteelement geschaf- Oftmals ist in den Zugmitteltrieben ein Riemen- bzw. 
fen werden muB, wobei auBerdem an der Brennkraftma- Kettenspanner vorgesehen. Dieser Kettenspanner kann 
schmeVorkehrungenzurBefestigungdesHaiteelemen- gemaB einer erfindungsgemaBen Weiterbildung pro- 
tes getroffen werden mOssen. blemlos in die Transport- und Montageeinnchtung inte- 

25 griert werden. Dazu ist das Halteelement zwischen sei- 
Zusammenfassung der Erfindung nen ersten Aufnahmen mit einer zweiten Aufnahme fur 

einen Kettenspanner versehen. der von einem an der 
Aufgabe der vorhegenden Erfindung ist es daher, die zweiten Aufnahme vorgesehenen zweiten Vorsprung 
gattungsbildende Transport- und Montageeinnchtung verliersicher hintergriffen ist, wobei die zweite Aufnah- 
derart weiterzubilden, daB insbesondere keme Vorkeh- 30 me mit emer zweiten Offnung versehen ist, deren Orien- 
rungen an der Brennkraftmaschine zum Befestigen des tierung mit der Oricntierung der ersten Offnung im we- 
Halteelementes erforderhch sind ErfindungsgemaB sentlichen ubereinstimmt Das bedeutet, daB das Spann- 
wird diese Aufgabe dadurch gelost. daB die Aufnahme element nicht in einem separaten Arbeitsgang an der 
das Element mit wemgstens einem Vorsprung verUersi- Brennkraftmaschine befestigt werden muB, sondem zu- 
cher hmtergreift, der mittels einer an einem Griff des 35 sammen mit den Radem und das Zugmittel angeflanscht 
Halteelementes angreifenden Abziehkraft auBer Ein- werden kana Durch die gleiche Orientierung der Off- 
griff mit dem Element gebracht ist, wobei der Griff zum nungen ist gewahrleistet, daB durch Ziehen an dem Griff 
Abziehen des Halteelementes von den Hementen vor- das Abziehen des Halteelementes von den Radem und 
gesehenistDasmitdenElementenbestuckteHalteele- den Kettenspanner mdglich ist Der Kettenspanner 
ment kann problemlos transpordert werden, wobei die 40 weist zweckmiBiger Weise ein einseitig geoffnetes Ge- 
so vormontierte Einheit an die vorgesehene Position der hause, einen darin langsverschieblich gefuhrten Kolben 
Brennkraftmaschine gefuhrt wird Nachdem die von und ein den Kolben und das Gehause voneinander weg- 
dem Zugnuttel umschlungenen Elemente an der Brenn- druckendes Federelement auf, wobei das Gehause und 
kraftmaschine angeordnet und befestigt sind, kann ent- der Kolben zwischen den zweiten Vorsprung und den 
weder maschinell oder aber auch manuell an dem Griff 45 Boden der zweiten Aufnahme eingespannt ist Bei dieser 
gezogen werden, wobei das Halteelement von den Ele- erfindungsgemaBen Weiterbildung druckt das Federele- 
menten abgezogen wird Das Halteelement kann wie- ment den Kettenspanner gegen den Boden und den 
deryerwendet werden, wodurch sich einerseits eine Re- zweiten Vorsprung, so daB dieser ohne zu wadcehi in 
duzierung der Kosten bei der HersteUung des Ketten- der zweiten Aufnahme angeordnet ist Der zweite Vor- 
i^ebs ergibt, und wodurch andererseits die Anzahl von 50 sprung kann beispielsweise durch eine an einer Seiten- 
Teilen an der Brennkraftmaschme, die spater entweder wand der zweiten Aufnahme vorgesehene Haltenase 
entsorgt oder recycclt werden mOssen, reduziert wer- gebildet sein, die an einer Anlageflache des Gehauses 

anliegt, wobei der Kolben an dem Boden abgestQtzt ist 
Das Halteelement kann beispielsweise an seiner emen Das Halteelement ist vorzugsweise als im SpritzgieB- 
StuTiseite mit Offnungen der Aufnahmen versehen sein, 55 verfahren hergesteiltes Kunststoffteil ausgebildet 
wobei die gegenuberliegende Sdmseite mit dem Griff Selbstverstandlich sind aber auch andere Werkstoffe 
versehen ist In diesem Fall werden die Elemente durch wie z. B. Stahl geeignet 
die Offnungen hmdurch in die Aufnahmen hineinge- 

fuhrt, wobei beim Ziehen an dem Griff die Bemente KurzeBeschreibungderZeichnungen 
durch die Offnungen hindurcfa gefuhrt und aus den Auf- eo 

nahmcn herausgezogen werdea Die Aufnahmen kon- Nachstehend wird die Erfindung anhand eines m ins- 
nen durch elastisch federade Anne des Halteelementes gesamt funf Hguren dargestellten Ausffihrungsbeispie- 
begrenzt sein, wobei die Vorsprunge an den Armen aus- les naher eriautert Es zeigen: 

gebildet sind In diesem Fall verformen sich die Anne Fig. 1 eine Vorderansicht emer erfindungsgemaBen 
elastisch sowohl beim Emfuhren als auch beim Heraus- 65 Transport- und MontageeinricAtung, 
Ziehen der Elemente, Selbstverstandlich ist es auch Fig. 2 eine Draufsicht auf die Einrichtung aus Fig. 1, 
mOglich. daB die VorsprQnge an sich elastisch fedemd Fig. 3 eine DetailvergroBerung der Einrichtung aus 
und die Aufnahmen ansonsten steif ausgebildet sind Fig. 1, 



DE 196 22 122 Al 



10 



15 



Rg.4 eine Vorderansicht auf das Halteelement aus 
Fig. 1 und 

Fig. 5 eine Draufsicht auf das Halteelement aus Fig. 4. 

- Ausfiihrliche Beschreibung der Zeichnungen 

Fig. 1 zeigte eine erfindungsgemaBe Transport- und 
Montageeinrichtung in der Vorderansicht Ein aus 
Kunststoff insbesondere im SpritzgieBverfahren herge- 
stelltes Halteelement 1 ist mit zwei zueinander achspar- 
allel angeordneten ZahnrSdem 2 versehen,die von einer 
Kette 3 umschlungen sind Weiterhin ist zwischen den 
beiden Zahnradem 2 ein Kettenspanner 4 angeordnet, 
der einen einseitig geoffnetes Gehause 5, einen darin 
langsverschieblich gefuhrten Kolben 6 und eine den 
Kolben 6 und das Gehause 5 voneinander wegdrucken- 
de Feder 7 aufweist Der Kettenspanner 4 ist endseitig 
mit Gleitschuhen 8 versehen, von denen der am Gehau- 
se 5 befesdgte an der Kette und von denen der an dem 
Kolben 6 befestigte an einem Boden 9 einer Aufnahme 20 
10 des Haiteelements 1 aniiegt Das Gehause 5 ist mit- 
telsder Feder7gegen cine Haltenase 11 angefedert, die 
an einer Seitenwand 12 der Aufnahme 10 vorgesehen 
ist Auf diese Weise ist der Kettenspanner 4 mit dem 
Halteelement 1 verspannt und verliersicher gehalten. 25 
Das Halteelement 1 ist mit einem Griff 13 versehen. der 
dazu dient, das Halteelement 1 von den montierten 
Zahnridem 2 und von dem Kettenspanner 4 abzuzie- 
hen. 

Fig. 2 zeigt die Draufsicht auf den Kettenspanner aus 30 
Fig. 1, wobei deutiich die Hahenasen 11 zu erkennen 
sind Das Halteelement 1 weist weitere mit Offnungen 
14 versehene Aufnahmen 15 auf, wobei durch die Off- 
nungen 14 hindurchgefuhrte Radnaben 16 in den Auf- 
nahmen 15 veriiersidier angeordnet sind. Die Aufnah- 35 
men 15 sind je mit einem Vorsprung 17 versehen, der die 
Radnabe 16 deran hintergreift, daB das Zahnrad 2 in 
Richtung auf die Offnung 14 verliersicher gehalten ist 
Das Halteelement 1 ist femer mit Borden 18 versehen. 
die beide Stimseiten der Zahnrader 2 derart uberlap- 
pen, daB die Zahnrader 2 in deren Achsrichtung verlier- 
sicher in dem Halteelement 1 gehalten sind Weiterhin 
ist der an dem Kolben 6 befestigte Gleitschuh 8 mit 
einer Nut 18a versehen, in die die Zahnrader 2 eingrei- 
fen. 

Anhand der Fig. 3 soil die Wirkungsweise der oben- 
beschriebenen Haltenase 1 1 erlautert werden, wobei die 
Fig. 3 eine AusschnittsvergroBerung der Fig. 1 ist Die 
Haltenase 11 hintergreift das Gehause 5 und liegt an 
einer Anlageflache 19 des GehSuses 5 an. 

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicfat des Haiteelements 1, 
jedoch ohne Zahnrader 2, Kettenspanner 4 und Kette 3. 
Die Aufnahme 10 ist mit einer Offnung 20 versehen, 
wobei die Orientierung der Offnungen 14 und der Off- 
nung 20 ubereinstimmen. Die Vorsprunge 17 der weite- 55 
ren Aufnahmen 15 smd an elastisch f edemden Armen 21 
des Haiteelements 1 ausgebildet Die Anne 21 begren- 
zen die weiteren Aufnahmen 1 5. Die Haltenasen 11 sind 
an weiteren elastisch fedemden Armen 22 ausgebildet, 
wobei diese weiteren Arme 22 die Aufnahmen 10 von 
der Aufnahme 15 trennen. Die lichte Weite der Offnun- 
gen 14 ist kleiner als AuBendurchmesser der Radnabe 1 
6. Die Aufnahme 10 erstreckt sich von ihrem Boden 23 
aus uber mehr als c&e Halfte des Umfangs der Radnabe 

la 

Wenn an dem Griff 13 quer zu den Achscn der Zahn- 
rader 2 gezogen wird, werden die Zahnrader 2 und der 
Kettenspanner 4 aus ihren Aufnahmen 10, 1 5 an den 



Offnungen 14, 20 vorbei, herausbewegt, wobei die Arme 
21, 22 radial fedemd derart ausweichen, daB sie bzw. die 
Vorspriinge 17 und die Haltenasen 11 auBer Eingriff mit 
den Zahnradem 2 bzw. dem Kettenspanner 4 gebracht 
werden. Das Halteelement 1 ist m Fig. 5 als Einzelteil in 
der Draufsicht abgebildet In dem Mer beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiel ist das Halteelement 1 als flaches, 
insbesondere im Spritzverfahren hergestelltes Kunst- 
stoffteil ausgebildet 

Bezugszeichenliste 

1 Halteelement 

2 Zahnrad 

3 Kette 

4 Kettenspanner 

5 Gehause 

6 Kolben 

7 Feder 

8 Gleitschuh 

9 Boden 

10 Aufnahme 

11 Haltenase 

12 Seitenwand 

13 Griff 

14 Offnung 

15 Aufnahme 

16 Radnabe 
17Vorsprxmg 
ISBord 

18a Nut 

19 Anlageflache 

20 Offnung 

21 Arm 

22 Arm 

23 Boden 

Patentanspruche 
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1. Transport- und Montageeinrichtung fur Elemen- 
te eines Zugmitteitriebs einer Brennkraftmaschine, 
bestehend aus einem Halteelement (IX das wenig- 
stens zwei Elemente (2, 4) je in einer Aufnahme (10, 
15) verliersicher aufnimmt, wobei das Zugmittel, 
insbesondere Endloskettc (3), die Elemente (2, 4) 
umschlingt, dadurcfa gekeiuizeicfanet, daB die Auf- 
nahme (10, 15) das Element (2, 4) mit wenlgstens 
einem Vorsprung (11, 17) elastisch fedemd hmter- 
greift, der mittels einer an emem Griff (13) des Hal- 
teelementes (1) angreifenden Abziehkraft auBer 
Eingriff mit dem Element (2, 4) gebracht ist, wobei 
der Griff (13) zum Abziehen des Halteelementes (1) 
von den Elementen (2, 4) vorgesehen ist 
Z Transport- und Montageeinrichtung nach An- 
spnich 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Halte- 
element (1) an seiner einen Stimseite mit Offnun- 
gen (14, 20) der Aufnahmen (10, 15) versehen ist, 
wobei eine gegenuberliegende Stimseite mit dem 
Griff (13) versehen ist 

3. Transport- und Monugeeinrichtung nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnah- 
men (10, 15) durch elastisch federade Arme (21, 22) 
des Halteelementes (1) begrenzt sind, wobei die 
Vorsprunge (11, 17) an den Armen (21, 22) ausgebil- 
det sind 

4. Transport- und Montageeinrichtung nach An- 
spmch 1, bei dem zwei zueinander achsparallel an- 
geordnete, je in einer ersten Aufnahme (15) verlier- 
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sicher aufgenommene Rader, insbesondere Zahn- 
rader (2) von dem Zugmittel (3) umschlungen sind, 
dadurch gekennzeichnct, daB die erstc Aufnahme 
ri5) mit einer quer zur Radachse gelegenen ersten 
Offiaung (14) versehen ist, deren von dem ersten 5 
• Vorspning (17) begrenzte lichte Offnimgsweite 
kieiner ist als der AuBendurchmesser der Radnabe 
(16) ist. wobei sich die erste Aufnahme (15) von 
ihrem Boden (23) aus iiber mehr als die Halfte des 
Umfangs der Radnabe (16) erstreckt 10 

5. Transport- und Montageeinrichtxing nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeicfanet, daB an dem Hal- 
teelement (1) Horde (18) vorgesehen sind, die beide 
Stimseiten der Rader (2) uberlappen. 

6. Transport- und Montageeinrichtung nach An- 15 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Haite- 
element (1) zwischen seinen ersten Aufnahmen (15) 
eine zweite Aufnahme (10) fur einen Kettenspan- 
ner (4) aufweist, der von einem an der zweiten Auf- 
nahme (10) vorgesehenen zweiten Vorsprung (11) 20 
verliersicher hintergriffen ist, wobei die zweite Auf- 
nahme (10) mit einer zweiten Offhung (20) versehen 
ist, deren Orientierung mit der Orientierung der 
ersten Offnung (14) im wesentlichen ubereinstimmt 

7. Transport- und Montageeinrichtung nach An- 25 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Ketten- 
spanner (4) ein einseitig geoffhetes Gehause (5), 
einen darin langsverschieblich gefiihrten Kolben 
(6) und ein den Kolben (6) und das Gehause (5) 
voneinander wegdruckendes Federelement (7) auf- 30 
weist, wobei das Gehause (5) und der Kolben (6) 
zwischen den zweiten Vorsprung (11) und den Bo- 
den (9) der zweiten Aufoahme (10) emgespannt 
sind. 

8. Transport- und Montageemrichtimg nach An- 35 
spruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB an wenig- 
stens einer Seitenwand (12) der zweiten Aufnahme 
(10) Wenigstens eine, an emer Anlageflache(19) des 
Gehauses (5) anliegende Hahenase (11) vorgesehen 
ist, wobei der Kolben (6) an dem Boden (9) abge- 40 
stOtztist 

9. Transport- und Montageeinrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Halte- 
element durch ein flaches, insbesondere un Spritz- 
verfahren hergestelltes Kunststoffteil (1) herge- 45 
stelltist 
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